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PASSAPORTE TECNICO

Sistema de ventilacdo por insuflacdo e
exaustao com recuperacao de calor

[ ] PRANA-340S




DESCRICAO DO SISTEMA

Monoblocos do sistema descentralizado de ventilagdo por insuflacdo e extragcdo
«PRANA-340S» sdo produtos seguros orientados & criagdo e manutengcdo de um clima
sauddvel nas divisdes de vdrias finalidades funcionais.

Sdo estas as solugcdes inovadoras que determinam competitividade, alta eficiéncia
operacional e confiabilidade do produto:

- remogdo direta do ar frabalhado, que aumenta a eficiéncia do trabalho, prolonga o
tempo de manutencdo tecnoldgica e permite remover a humidade em estado disperso,
0 que, por sua vez, resolve o problema do congelamento do comutador de calor a baixas
temperaturas ambiente;

- o sisfema de limpeza de ciclone do insuflacdo de ar permite desistir de utilizacdo filtros
grosseiro, assim como permite manter a alta eficécia de limpeza do pd do ar que chega,
na ordem dos 85-91 %;

o comutador de calor em cobre permite obter um grande coeficiente de recuperacdo,
o0 que garante uma alta eficiéncia de conversdo de energia do recuperador;

- desinfecdo do fluxo de ar. Essa opcdo permite manter a componente energética
(composicdo idnica) e oferece a possibilidade de ndo utilizacdo de filtros de purificacdo
fina.

Tecnologicamente, o sistema «PRANA-340S» € um monobloco com comutador de
calor em cobre em contracorrente, pronto para ser utilizado, de acordo com as tarefas ou
condigdes de projeto ou condigcdes

O sistema é muito fidivel e de uma produtividade alta e com um grande respeito pelas
particularidades da fisiologia da respiracdo de um ser humano.

PROPOSITO

O sistema de ventilacdo do tipo industrial cPRANA-340S» destina-se a criar e manter um
microclima nas instalacdes de qualquer finalidade tecnoldgica (inclusive especiais).

Uma alta produtividade e uma margem substancial de pressdo criada, tornam possivel
utilizar esses sistemas para organizar a ventilagdo industrial em instalacdes de qualquer
finalidade técnica.

Na base na decisdo técnica de ventilacdo com recuperacdo, estd a possibilidade de
formacdo simulténea de duas correntes de ar que ndo se cruzam no monobloco. O ar
quente que é eliminado da divisdo (exaustdo), ao passar pelo comutador de calor em
cobre, tfransfere o seu calor para que este seja utilizado para aquecimento de ar frio.

Estruturalmente, os sistemas de ventilacdo «PRANA-340S» podem ser fabricados em
seguintes versoes:

- «ABy - uma instalacdo livre (como opg¢do - no espago entre
teto falso) com um afluxo central e extracdo simétrica de 2 canais (Fig. 1a).

- BBy - (feito por encomenda) para instalagdo livre (como opcdo - no espago entre
tto falso ) com extracdo central e afluxo simétrico de 2 canais (Fig. 16).
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Fig. 1a. Esquema de afluxos de ar para sistemas tipo “AB” com afluxo central e
extracdo simétrica de 2 canais (instalacdo livre)
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Fig. 16. Esquema de afluxos de ar para sistemas tipo “BB” (feito por encomenda)
com extracdo central e afluxo simétrico de 2 canais (instalagdo livre).




PRINCIiPIO DE FUNCIONAMENTO

Na base na decisdo técnica de ventilacdo com recuperacdo, estd um comutador
de calor em cobre com ciclo de calor ininterrupto que permite formar 2 fluxos de ar de
direcdes diferentes dentro do mesmo orificio (Fig.2)

A alta velocidade da insuflacdo com uma eficdcia suficiente do comutador, oferece
a possibilidade de eliminar até 90 % de humidade condensada em estado disperso,
prevenindo o processo de congelamento do comutador em baixas temperaturas exteriores.

O ciclo de trabalho do recuperador consiste no seguinte: durante o trabalho do sistema
para «exaustdoyn, o ar quente que é eliminado da divisdo, ao passar pelo comutador de
calor em cobre, transfere o seu calor e arrefece simultaneamente e o fluxo contrdrio ao ar
€ aquecido por este calor.

O sistema permite utilizar o calor do estado agregado, o que contribui para aumentar o
coeficiente de recuperagdo geral e manter o modo de humidade ideal.

Considerando que os fluxossdo divididos e normalizadosem direcdes ao nivel «Insuflacdon
- «Extracdon, a mistura de fluxos de ar multidirecionais praticamente ndo ocorre.
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Fig.2 O principio de funcionamento de sistemas de ventilagcdo PRANA-340S




CARATERISTICAS TECNICAS

PRANA-340S

Eficdcia da exaustdo em, % 78-48
Classe energética (de A+ até G) A
Volume de trocas de ar em recuperacdo,
m3/h (afluxo e extragcdo a funcionar em
simulténeo):

- afluxo 1100

- extracdo 1020

- modo «miny 110

- modo «desligadon (tfroca de ar passiva) 15-30
Faixa de temperatura de utilizacdo:

- interior 0..+35°C

- exterior -20..+45°C
Consumo de energia, W * h:
(dependendo do modo de operacdo) 80-310
Alimentacdo, B AC: 230£10%
Classe de isolamento Il
Nivel de protecdo IP 24
Press@o acustica dB (A):
A disténcia de 3 m do aparelho 52
Pressdo dindmica, Pa 350
Dié@metro do médulo do trabalho, mm 340
Com termo isolamento, mm 350
Didmetro do orificio de montagem, mm >350
(montagem na parede)
Gestdo
- Unidade de controlo Equipamento padrdo
- Com aquecimento elétrico Equipamento por

encomenda

Peso do sistema em embalagem individual: > 20

A vida Util estabelecida do sistema é de 10 anos.
PERIODO DE GARANTIA 2 ANOS.



PRINCiPIO DO FUNCIONAMENTO

Grdficos demonstram as possibilidades técnicas dos sistemas de ventilacdo de série
PRANA-340S.
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Fig.3 Produtividade de sistema de ventilacdo PRANA-340S, m3/hora.

450

pd

_~

400
350

/

300

/

250

__~

__—

200

150

—

100

/

50

dB(A)

m3/h
1600

T T T T T T T T T T T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500

Fig.4 Consumo de energia de sistemas de ventilacdo da série PRANA-340S
no modo «recuperacdon, W.

60

e

50

E———

40

————

30

3408 ‘_

20

m3/h

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600

Fig.5 Nivel geral de pressdo sonora dos sistemas de ventilagcdo da série
PRANA-340S a uma dist@ncia de 3 metfros no modo «recuperagdon, dB (A).
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Fig.6 Nivel de poténcia sonora para o meio envolvente (LWA) dos sistemas de
ventilacdo Séries PRANA-340S com desempenho mdaximo no modo
«Recuperacdon, dB (A).

CONTROLO

Para garantir o controlo dos sistemas de ventilacdo industrial da série «PRANA-340S» e
utilizada a unidade de controlo Control block PRANA- 340S.

As unidades de controlo tém uma regulacdo dos volumes de entrada e saida e ligacdo
de funcodes adicionais. Informacdes detalhadas de controle podem ser encontradas no
manual do controlo remoto, que estd incluido no equipamento.

Equipamento possivel do sistema com a unidade de controlo Control block A Prana 3408
reheating, que se destina a controlo de sistemas de ventilagcdo da série «<PRANA-340S» com
ligacdo a agquecimento elétrico.

No equipamento que prevé a ligacdo a aquecimento elétrico, € necessdrio ftomar
conhecimento do manual que faz parte do equipamento com essa versdo da unidade
controlo.

TABAPUTHBIE PA3MEPbI

Dimensdes dos sistemas de ventilacdo «PRANA-340S». Cuja montagem é prevista na parede.

extragdo central afluxo central @- instalagdes;
c e,min | b f a b f a @ - rua:
204*60 350 190 | 290 890 230 | 330 970
Q- afluxo;
@ 150 980 1060
@200 1030 mo | @- exaustao.
b s —
(P)
®_ <,

g
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Dimensdes gerais dos sistemas de ventilagdo das séries PRANA-340S, instalacdo dos
quais é prevista como um maddulo interno.

extragdo central | afluxo central
c i € b a b a
204%60 | 204*60 {350 | 190 850 | 230 930
204*60 | © 150 940 1020
204%60 | @ 200 990 1070
@ 150 | 20460 940 1020
9150 | 0150 1030 110 | 9- instalagdes;
@150 | ©200 1080 1160 @ - rua:
@200 | 204*60 990 1070
Q- afluxo;
9200 | @150 1080 1106
@200 | 9200 1130 1210 0 exaustao.
b 5 b 4
e
N - - - .
®_{] |||k i ®, ®
@ ® e ﬂ ®
i}
INSTALACAO

Sistema de ventilacdo «PRANA-340S» e «PRANA-340S+» € um monobloco pronto a ser
utilizado de acordo com as tarefas e condicdes do layout do projefo. O sistema tem
uma entrada central, exaustdo simétrica de 2 canais e permite uma instalacdo livre numa
superficie de suporte.

Médulo de ventilacdo (recuperador) «PRANA-340S» e/ou «PRANA340S+» é fixado
na superficie com a ajuda de suporte (ndo faz parte do conjunto), tfendo em conta
particularidades de local de fixacdo.

Para interacdo do sistema com ar exterior no envoltério do edificio que liga com a rua,
devem ser previstos orificios de didmetro apropriado (recomendado orificios de pelo menos
160 mm). A distancia entre os orificios de entrada e saida no edificio nGo pode ser inferior
a 1500 mm. Caso ndo seja possivel garantir a disténcia necessdria, admite-se a distancia
minima de 500 mm (nas condicdes de utilizacdo de grades de ventilacdo por defletores
e fixando-os de modo que o fluxo de ar na entrada / saida esteja em direcdes diferentes.

Apods ainstalacdo e fixacdo do aparelho na superficie de suporte, ao sistema sdo ligada
saidas exaust@o e o fluxo de ar, de acordo com o projeto do sistema de ventilacéo.

O sistema estd adaptado para utilizacdo de saidas estandardizadas (redondas ou
retangulares).
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Fig.7 Exemplo de montagem e de instalacdo de saidas do sistema de
ventilacdo «PRANA-340Sy.

Se o mdédulo de trabalho é destinado para instalacdo numa parede, entdo na parte
superior da parede que liga a rua, é necessdrio fazer um furo com um di@metro de > 350
mm, no qual sobre uma espuma de montagem ou outro selante o médulo de trabalho serd
instalado. O furo é feito nainclinagdo de 3-5° em direcdo darua (fig.8).

Fig.8 Esquema de instalagdo do recuperador na parede.
Corte central e corte fransversal.

Para garantir o funcionamento normal do “PRANA-340S" é necessdrio que o tubo de
saida (na rua) ultrapasse a parede na medida necessdria para que esteja assegurado o
fluxo livre através do canal de ventilacdo na caixa.



LIGACAO A ALIMENTACAO

O esquema inicial de ligacdes elétricas do sistema de ventilacdo PRANA a rede elétrica,
estd apresentado na fig. 9.

Todos os cabos de conexdo que sdo utilizados na instalacdo, dever ter uma secdo

transversal de pelo menos 0,75 mm?.
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Fig.9 Esquema de ligacdo do sistema de ventilacdo «PRANA-340S» & unidade de controlo
(Control block Prana340S).
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KIT DE ENTREGA

- Sistema de ventilagdo

- Bloco de controlo

- Comando a distancia

- Passaporte técnico

- Instrucdes de controlo remoto

- Instrucdes de ligacdo do aquecimento (caso previsto)
- Taldo de garantia

- Embalagem

EXIGENCIAS DE SEGURANGCA

Trabalhos de montagem elétrica tém de ser efetuados por um especialista qualificado
com a categoria de acesso correspondente e vdlida no momento de execucdo de
tfrabalhos.

Certifique-se que durante a instalagdo estdo a ser respeitadas as normas mecdénicas e
de montagem elétrica em vigor.

Apods ainstalacdo, a mesma tem de corresponder as disposicdes de seguintes Diretivas:

- Diretiva 2014/35/EU. Equipamentos elétricos de baixa (LVD)

- Diretiva 2006/425/EU. Seguranca de mdquinas e mecanismos;

- Diretiva 2004/108/EU. Compatibilidade eletromagnética

- Diretiva 2009/128/EU. Ecodesign

- Diretiva 2011/65/EU. Limitagdo de composi¢cdo de substéncias nocivas (RoHS).

REGRAS DE TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Transporte e armazenamenfo de embalagens tem de ser feito na horizontal. Altura
madxima de armazenamento - 3 embalagens. O equipamento tem de ser guardado num
sitio fechado (ou debaixo de cobertura), com uma humidade relativa ndo superior a 70% e
temperatura-ambiente de -20 até +40°C.

QUALIDADE

A qualidade do equipamento é garantida pelo sistema de controlo tecnolégico de
ciclo de producdo, 100% de controlo de pecas d entrada, teste de 48 horas de trabalho
do equipamento em vdrios regimes e sistema de 2 etapas de testes de aceitacdo/entrega.
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